Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 244/2024 ze dne: 29. 5. 2024

METROTEST s.r.o.

objekt ¢islo 2414, Kalibra¢ni laboratof METROTEST
Havirska 1414, 272 01 Kladno

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
. . [ e Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana Identifikace )
VI,’or.l Kalvlbrovva na V.ellcma / Parametr(y) mér. veli¢iny | rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Pr%cg)
cislo Predmét kalibrace . . . ) 3 visté
min jedn. max jedn. méfeni postupu
1 Kalibrace méficich Koénusovym etalonema |KP0O1
ramen 0m az 45m (1,5L+2) um kalibra¢ni kouli (ASME B89.4.22)

L=

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sougasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vyssi

v zavislosti na podminkéach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy niZsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etn€ vSech zmén).
délka v metrech
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Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 244/2024 ze dne: 29. 5. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

METROTEST s.r.o.
objekt ¢islo 2414, Kalibra¢ni laboratof METROTEST
Havirska 1414, 272 01 Kladno

CMC pro obor mérené veli¢iny: Sila, mechanické zkouSky

. . L ey Jmenovity rozsah Nejniz$i udavana e _
VI,’or.l Kalvlbrovva na V.ellcma / Parametr(y) mér. veli¢iny | rozsifena nejistota Princip kalibrace . Id(ven'flflkace 3 Prilc?
cislo Piedmét kalibrace min jedn max jedn méFeni? kalibra¢niho postupu visté

1* | ZkuSebni trhaci stroje Porovnani s etalonovym | KP02
silomérem (CSN EN 1SO 7501-2;
CSN ENISO 376;
CSN EN 1SO 7500-2;
0,04 N az 50 kN tah 0,6 % ASTM E4)
2* | ZkuSebni lisy Porovnani s etalonovym |KP03
silomérem (CSN EN 1SO 7501-2;
CSN ENISO 376;
CSN EN 1SO 7500-2;
0,04 N az 50 kN tlak 0,6 % ASTM E4)
3* | Tvrdost — Tvrdoméry 10 HRC az 80 HRC Rockwell C 0,5 HRC CSN EN ISO 6508-2 KP04
20 HV az 3000 HV Vickers 0,5% CSN EN ISO 6507-2
20 HBW az 650 HBW Brinell 0,5% CSN EN ISO 6506-2

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souéasti CMC a je nejniz$i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viici méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi
v zavislosti na podminkéach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etné v§ech zmén).

11_01-P508b K-20221122 Strana 2z 2




