Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pracovisté kalibraéni laboratore:

1. Laboratot Primyslova
2. Laboratof CSW
3. Laboratof Chodov

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 357/2024 ze dne: 23. 7. 2024

Industrial Technique Service s.r.o.
objekt ¢islo 2339, Kalibra¢ni laboratot ITS
Priimyslova 1428/10, 102 00 Praha 10

Primyslova 1428/10, 102 00 Praha 10, Ceska republika
Rdzyniec 83C, 59-706 Gromadka, Polsko
V Parku 2336/22, 140 00 Praha 4, Ceska republika

CMC pro obor méfené veli¢iny: Moment sily
Pof. | Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Negflvlzs1,ud2}}'ana . . Identifikace Praco-
ot oo . - roz§ifena nejistota Princip kalibrace . 3| wieex
cislo Piedmét kalibrace min  jedn. max jedn. veli¢iny méFeni2 kalibra¢niho postupu® | visté
1 Snimace rotacéni a Porovnavaci méfeni etalonovym ITS-04-11-S, 1
statické a zafizeni pro zatizenim momentu sily pomoci ITS-09-11-LSP
méfeni momentu sily zatézovacich téles a ramének momentu ((EURAMET cg-14)
0,05 Nm az 12 Nm 0,04 % sily
1,5Nm az 2000 Nm 0,02 %
2*  |Snimace rotacni a Pfimé méfeni pfenosovym etalonem ITS-04-11-S, 1
statické a zafizeni pro momentu sily (snima¢ momentu) ITS-09-11-LSP
méfeni krouticiho (EURAMET cg-14)
momentu 0,05 Nm az 500 Nm 0,20 %
3* |Snimace rotacni a Piimé méfeni referenénim prenosovym  |ITS-04-11-S, 2,3
statické a zafizeni pro etalonem momentu sily (snimac ITS-09-11-LSP
méfeni krouticiho momentu) (EURAMET cg-14)
momentu 0,2 Nm az 3000 Nm 0,20 %
4*  |Momentové klice, Pfimé méfeni pfenosovym etalonem ITS-01-11-U, 1,3
utahovaci pfistroje a momentu sily (snima¢ momentu) ITS-02-11-V,
utahovaci systémy ITS-03-11-VM,
ITS-05-11-K,
ITS-06-11-UC,
ITS-07-11-VC,
ITS-08-11-VMC
(EN 1SO 6789-2,
0,05 Nm az 0,4 Nm 0,60 % ISO 5393)
0,4 Nm az 2000 Nm 0,50 %
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Pof. | Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. rlj;g?f‘l:;léund;:sigsa Princip kalibrace Identifikace Praco-
&islo! Pfredmét kalibrace min  jedn. max  jedn. veli¢iny méf‘enijz P kalibra¢niho postupu® | visté
5  |Utahovaci pfistroje a Pfimé méfeni pfenosovym etalonem ITS-01-11-U, 2

utahovaci systémy momentu sily (snima¢ momentu) ITS-02-11-V,
ITS-03-11-VM,
ITS-06-11-UC,
ITS-07-11-VC,
ITS-08-11-VMC
(EN 1SO 6789-2,
0,05 Nm  az 2 Nm 0,75 % ISO 5393)
2Nm az 2000 Nm 0,50 %
2000 Nm az 10000 Nm 2,0%
6 |Momentové klice Pfimé méfeni pfenosovym etalonem ITS-05-11-K 2
momentu sily (snima¢ momentu) (EN 1SO 6789-2)
0,05 Nm a7 2 Nm 0,75 %
2Nm az 2000 Nm 0,50 %

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vsech
zmeén).
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CMC pro obor méfené veli¢iny: Uhel otoceni

o . PR . o Jmenovity rozsah Nejniz$i udavana . . « )
VI,’or.l Kalibrovana V_ehcma / Pfedmét Pavlt:amejtvr.(y) roziifend Princip kalibrace Identifikace kallla)racmho Pr3c9
¢islo kalibrace min jedn max  jedn mér. veli¢iny nejistota meFeni 2 postupu visté

1*  |Uhel otoceni ru¢niho momentového Meéfteni snimacem uhlu otoceni |ITS-10-14-AV/C 1,3
nafadi a méfidel uhlu otoéeni (VDI/VDE 2648 Part 1),
ITS-12-14-AK
0° az n360° 1,0° (VDI/VDE 2648 Part 2)
2 |Uhel oto&eni ru¢niho momentového Meéfeni snimacem uhlu otoceni |ITS-13-14-LAK, 1
naradi a méfidel thlu otoceni ITS-12-14-AK
0° az n360° 0,55° (VDI/VDE 2648 Part 2)
3 |Uhel oto&eni rué¢niho momentového Méfeni snimacem thlu otoceni |1TS-13-14-LAK, 2
natradi a méfidel thlu otoceni ITS-12-14-AK
0° az n360° 0,90° (VDI/VDE 2648 Part 2)
4*  |Uhel otogeni ruéniho momentového Meéfeni snimacem thlu otoceni |ITS-10-14-AV/C, 2
naradi a méfidel ahlu otoceni 0° az  n360° 1,0° (VDI/VDE 2648 Part 1)
5* |Uhel otodeni snima&t, mé&fidel ahlu Meéfeni snimacem Uhlu otoceni |ITS-11-14-AS 1,2
otoCeni 0° 5 360 © 0.10° (VDI/VDE 2648 Part 1)
az 1 )

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni viiéi méfené hodnot€, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokument identifikujicich kalibraéni postupy se pouZiva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech
zmén).
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