Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 38/2025 ze dne: 27. 1. 2025

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

DEOM s.r.o0.
objekt ¢islo 2407, Kalibra¢ni laboratof
Jinonicka 804/80, Kosire, 158 00 Praha 5

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka

.« Jmenovity rozsah Nejniz$i udavana ldentifikace
Por. . L pexs . < . Parametr PV N : SR Praco-
51';21 Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace me'avei:éi(El/) roz§ifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho vi?t:g
min jedn. max  jedn. : y méreni? postupu?®
1* | Soutadnicovy méfici stroj — opticky KP1
osaXaY| Omm az 2500 mm (L/660 +0,6) um | Méfeni pomoci sklenéného pravitka
osaZ| Omm az 400 mm (L/420 +1,0) pm | Mefeni pomoci koncovych mérek
2* | Multisenzorové vybaveni souradnicového KP2
méficiho stroje — optického
Dotykovad sonda| Omm az 12 mm 0,4 um Méfeni pomoci kalibraéni koule
Opticky snima¢ vzdalenosti 0Omm az 24 mm 0,1 um Me¢éteni pomoci koncové mérky

1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou.

2 Rozsifend nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislu$né nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep$ich podminek laboratofi dosaZitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize
byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahii plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

3 U datovanych dokumentti identifikujicich kalibrani postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouZiva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(vEetné vSech zmén).
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