Piiloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci €.: 586/2024 ze dne: 4. 11. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Pracovisté kalibraéni laboratore:

1. Laboratot Brno
2. Laboratoi* Traplice

AKL ZALESAK s.r.o.

objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot

Korejska 27, 616 00 Brno

Korejska 27, 616 00 Brno
Traplice 60, 687 04 Traplice

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
Por. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) méf. Nejnizsi udavana _— - Identifikace Praco-
&islo? kalibrace veli¢in rozsifena nejistota méfeni? Princip kalibrace Kkalibraéniho postupu® visté
min  jedn. max  jedn. Y ] postup
1* | Pratahomé&ry jako souéast trhacich Piimé méfeni KP-AKL-04-01, 1
stroju a list kalibratorem CSN EN ISO 9513,
0 mm az 10 mm 1,3 um pratahoméri ASTM E83
10mm az 100 mm 4,7 pym
2* Kalibrace posuvu pfi¢niku trhacich Piimé méfeni KP-AKL-03-03 1
stroju a list, silomérna zatizeni 0 mm az 50 mm 2,3 um etalony délky
50 mm az 1000 mm (0,15-L +0,015) mm
3* Snimace délky, uchylkoméry Pfimé méreni KP-AKL-03-03 1
Omm az 100 mm (5-L+0,7) um etalony délky
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou
2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soucasti CMC a je nejniz$i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viiéi méfené hodnotg, pokud neni uvedeno jinak. Pti kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
8 U datovanych dokumentii identifikujicich kalibraéni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentti identifikujicich kalibragni postupy se pouziva nejnoveéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etn€ vSech zmén).

Vysvétlivky:

ASTM American Society for Testing and Materials (technicka norma USA)

L jmenovita délka [m]
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

Rovinny uhel

Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 586/2024 ze dne: 4. 11. 2024

AKL ZALESAK s.r.o.
objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot
Korejska 27, 616 00 Brno

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

VI,’olr.l K;ljbgovin]? ;f.elilcma / Paramelsff.(y) meér. | ifens nejistota Princip kalibrace Identlﬁkag:tllj(allj?racnlho Pr.%(t:?_
&islo Fedmét kalibrace min jedn. max jedn. veliiny méFent? p p visté
1* | Uhel natoceni / Porovnani se snimacem |KP-AKL-13-02, 2
Momentové klice 0° az 120 ° 0,21° uhlu natoéeni VDI/VDE 2648 Blatt 1

120 ° az 300 ° 0,33°

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznadeny hvézdickou
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sougasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZiva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).

Vysvétlivky:

VDI/VDE
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Piiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci €.: 586/2024 ze dne: 4. 11. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené velifiny:

AKL ZALESAK s.r.o.

objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot
Korejska 27, 616 00 Brno

Objem

¥ Jmenovity rozsah v Nejniz$i udavana . _
vl?or.l Kalibrovana veli¢ina / Piedmét kalibrace Parame.ts'.(y) M1 rozsivens nejistota Princip kalibrace . Id%‘n:uflkace 3 Pr.%C?
Cislo min  jedn max jedn veli¢iny mékeni? kalibra¢niho postupu visté
1* | Pristroje pro stanoveni obsahu Piimé méfeni hmotnosti | KP-AKL-06-11, 1
vzduchu v gerstvém betonu a malte 0% az  20% 0,025 % na vaze CSN EN 12350-7

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soucasti CMC a je nejniz$i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Pfi kalibraci mimo stalé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibrani postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

Sila, mechanické zkousky

Piiloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci €.: 586/2024 ze dne: 4. 11. 2024

AKL ZALESAK s.r.o.

objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot

Korejska 27, 616 00 Brno

VI,’OF'l Kalibrovana v_eliéina / Predmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. veli¢iny rljg?f'l::ziun(i?;zz?a Princip kalibrace . Idgn?ifikace 3 Pr.;ilc?_
Cislo kalibrace min  jedn. max  jedn. méfent? kalibra¢niho postupu visté
1* | Silomérna zafizeni, siloméry Porovnani KP-AKL-01-02, 2
s etalonem sily CSN EN ISO 7500-1,
0 kN az 100 kN Tah, tlak 0,007 % CSN EN ISO 376
2* | Zku$ebni trhaci stroje a lisy, Porovnani KP-AKL-01-02, 1
silomérna zafizeni, siloméry, s etalonem sily CSN EN 1SO 376,
odtrhoméry, stroje pro te¢eni v tahu CSN EN ISO 7500-1,
CSN EN ISO 7500-2,
0 kN az 200 kN Tah 0,07 % ASTM E4
0,2 MN az 1,0MN 0,2%
3* | Zkusebni trhaci stroje a lisy, Porovnani KP-AKL-01-02, 1
silomérna zatizeni, siloméry s etalonem sily CSN EN IS0 376,
CSN EN ISO 7500-1,
0 kN az 200 kN Tlak 0,07 % ASTM E4
0,2 MN az 1,0 MN 0,1%
1,0 MN az 50MN 0,2%
4* | Zkusebni lisy — zatéZovaci desky Samoustaveni horni Porovnani AKL-01-05-01, 1
tlaéné desky a omezeni s etalonem sily CSN EN 12390-4
OKN/kN az 0,8 KN/KN pohybu horni desky 0,00026 KN/KN
5% | Kyvadlové kladiva Nepiimé méfeni AKL-01-02-01, 1
CSN EN ISO 148-2,
0,117 az 20000 J 0,25 % ASTM E23, ¢ast A2
6* | Moment sily / Momentové nafadi, Porovnani KP-AKL-13-02, 1,2
zafizeni na kalibraci momentového s etalonem CSN EN 1SO 6789-1,
nafadi, snima¢e momentu sily, momentu sily BS 7882
utahovaci systémy 0,01 Nm az 20 Nm 0,08 %
20 Nm az 100 Nm 0,11 %
100 Nm az 1000 Nm 0,23 %
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Piiloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci €.: 586/2024 ze dne: 4. 11. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

AKL ZALESAK s.r.o.

objekt ¢islo 2230, Kalibra¢ni laboratot
Korejska 27, 616 00 Brno

Por. Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét Jmenovity rozsah wy ey Ne!glzm'udz}}/ana . . Identifikace Praco-
Cislo! kalibrace : - - Parametr(y) méf. veli¢iny roz§ifena nejistota Princip kalibrace Kalibragniho postupu® | visté
min  jedn. max  jedn. méFeni?
7* | Kalibrace narGstu sily v ¢ase u Porovnani KP-AKL-01-24, 1
silomérnych zatizeni s etalonem sily CSN EN 12390-3,
0,001 kN/s az 50 kN/s 3,15 % CSN EN 196-1
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaéeny hvézdickou
2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95%. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnot&, pokud neni uvedeno jinak. Pii kalibraci mimo stélé prostory je mozné ovlivnéni udavané nejistoty kalibrace.
3 U datovanych dokumentti identifikujicich kalibragni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZiva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(vEetné vSech zmén).
Vysvétlivky:
ASTM American Society for Testing and Materials (technicka norma USA)
BS British Standard (technicka normy Velké Britanie)
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