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Prüfungen: 

Laufende 
Nummer

1
 

Genaue Benennung  

des Prüfverfahrens/der Methode 

Identifikation  

des Prüfverfahrens/der Methode2 
Prüfgegenstand 

Freiheits-

grade3 

1 Messung von Formen, Maßen und 

Längen mittels 3D-KMM 
ZP – 01 

(ČSN EN ISO 5459; 

ČSN EN ISO 1101;    

ČSN EN ISO 286-1) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

2 Messung von Formen, Maßen und 

Längen mittels Mikroskop 
ZP – 02 

(ČSN EN ISO 5459; 

ČSN EN ISO 1101; 

ČSN EN ISO 286-1; 

MPM 1.1.2/03/17) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

3 Messung mittels 

Konturenmessgerät 
ZP – 03 

(ČSN EN ISO 5459; 

ČSN EN ISO 1101; 

ČSN EN ISO 286-1) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

4 Messung von Längenmaßen mittels 

Längenmesser, Tiefenmesser, 

Vergleichsmessgerät, Schub- und 

Mikrometerlehre 

ZP – 04 

(ČSN EN ISO 286-1; 

MPM1.1.1/01/17; 

MPM 1.1.2/01/16) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

5 Messung von Längenmaßen mittels 

Linear-Höhenmesser 
ZP – 05 

(ČSN EN ISO 286-1) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

6 Messung der Oberflächenstruktur / -

Rauheit 
ZP – 06 

(ČSN EN ISO 4288:1999; 

MPM 1.1.8/01/18) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

7 Härteprüfung HRA, HRB, HRC ZP – 07 

(ČSN EN ISO 6508-1; 

MPM 2.3.2/01/18) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

8 Härteprüfung Shore A, D ZP – 11 

(ČSN EN ISO 868; 

ČSN ISO 7619-1:2006) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

9 Zug- / Druckprüfung (bis 30 kN) ZP – 08 

(ČSN EN ISO 4136; 

ČSN EN ISO 6892-1; 

MPM 2.4.1/02/18) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

10 Prüfung von Umgebungseinflüssen 

– Temperatur und Feuchte 
ZP – 09 

(ČSN EN 60068-2-38) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 

11 Messung der Drehmomentgröße  ZP – 10 

(ČSN EN ISO 6789-1) 

Industrielle Muster und 

Erzeugnisse 
- 
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1 falls das Labor fähig ist, die Prüfungen außerhalb seiner ständigen Räumlichkeiten durchzuführen, sind diese 

Prüfungen neben der laufenden Nummer mit dem Stern gekennzeichnet 
2 in datierten Dokumenten, die Prüfverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt, 

in nicht datierten Dokumenten, die Prüfverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen 

Verfahrens (einschließlich aller Änderungen) angewandt 
3 Das Labor wendet kein flexibles Verhalten zum Akkreditierungsumfang an 

 

Erläuterungen: 

MPM Verfahrensanweisung zur Messung 

ZP Prüfverfahren 

 

 


