Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

objekt ¢islo 2288, Kalibracni laboratof
Lidicka tt. 1937, 370 07 Ceské Bud¢jovice

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka
Por. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah p ‘vl Neéflviiﬁ,udziyané A : Ide.ntifivke}ce Praco-
w11 . arametr(y) méf. veli¢iny rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho .
Cislo kalibrace min  jedn. max  jedn. mérent? DOStUPLS visté
1 Koncové mérky Porovnavaci méfeni KM 301
05mm az 100 mm (0,7-L + 0,08) um | s koncovymi mérkami
2 Dvoudotekové dutinoméry Porovnavaci méfeni KM 303
s tichylkomérem 6mm az 400 mm 2 um S nastavovacimi krouzky
3* Dutinova méfidla Porovnavaci méteni KM 304
2mm az 315mm |DS 0,001 mm 2 um S nastavovacimi krouzky
DS 0,01 mm 2 um
DS 0,02 mm 10 pm
DS 0,1 mm 20 pm
4 Mikrometrické odpichy 25mm az 300 mm 2 um Piimé méfeni na délkoméru KM 305
300mm az 600 mm 3 pum
5* | Mikrometrickd méfidla na vnéjsi Porovnavaci méfeni KM 306
méfeni Omm az 50 mm 1um s koncovymi mérkami
50mm az 100 mm 2 um
100 mm az 300 mm 3 pum
300mm az 500 mm 5um
Mikrometrické hloubkoméry Omm az 300 mm 2 um
6* Posuvna méridla Porovnavaci méteni KM 307
Omm az 250mm [DS0,01 mm 0,01 mm s koncovymi mérkami
250 mm az 1500 mm 0,02 mm
1500 mm  az 2500 mm 0,03 mm
Omm az 450mm |DS 0,001 mm 2 um
450 mm az 1200 mm 3um
Posuvné vyskoméry Porovnani s etalonem
Omm az 1200 mm |DS 0,0001 mm (3,5-L +0,25) pm | (stupniovou mérkou)

11_01-P508b K-20221122

Stranal1z9




Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

objekt ¢islo 2288, Kalibracni laboratof
Lidicka tt. 1937, 370 07 Ceské Bud¢jovice

" . L ewe - " ity Nejnizsi udavana Identifikace
g;;l(;'l Kallbrovanlfaxlfit;,)l:;lélea / Pfedmét : t]menowty rozsan - Parametr(y) méF. veli¢iny rozgif'ené nejistota Princip kalibrace kalibraéniho P:izig-
min jedn. max jedn. méieni? postupu?®
7 Zavitové kalibry - trny Imm az 200 mm 2 um Piimé méfeni na délkoméru KM 309
Zavitoveé kalibry - krouzky 3mm az 200 mm 2 um
8 Hladke kalibry - vnéjsi méfeni Omm az 500 mm 0,5 um Pfimé méfeni na délkoméru KM 310
Hladké kalibry - vnitini méteni 3mm az 300 mm 0,8 um
Mezni krouzky 3mm az 300 mm 0,8 pm
9 Mg¢fici lupy Omm az 100 mm 3 um Pfimé méfeni na mikroskopu KM 311
10 | Zkusebni sita Omm az 125mm 3 um Piimé méfeni na mikroskopu KM 312
11 Ocelova méfitka a pravitka Pfimé méfeni na mikroskopu a KM 313
Omm az 2000 mm 3um porovnani s etalonem
12 | Ocelové svinovaci metry Piimé porovnani s etalonem KM 314
Omm az 10m 0,2 mm (pravitko, métitko)
13* | Pasametry a tloustkoméry Piimé porovnani s koncovymi KM 317
Omm az 500 mm mérkami
DS 0,001 mm az 0,002 mm 1pum
DS 0,005 mm az 0,01 mm 2 yum
DS 0,02 mm 10 pm
DS 0,1 mm 20 pm
14* | Uchylkoméry Piimé méfeni na specialnim KM 318
Omm az 200 mm 0,5 um meéficim zafizeni
15* | Meéfici mikroskopy Piimé porovnani s etalonem KM 319
a profilprojektory Omm az 300 mm 3 um (sklenénym meftitkem)
Optické méfici systémy P#imé porovnani se sklenénym
s kamerovym snimanim Omm az 280 mm 1,2 um méfitkem a spec. mérkami
16* | Optické skenery pro méteni Piimé porovnani se specidlnim KM 320
rota¢nich dilt - pramér Omm az 180 mm (3:-L +0,6) pm | etalonem praméru
Piimé porovnani se specialnim
- délka Omm az 1250 mm (5-L +0,8) pm | etalonem délky
17 | Vytokové poharky Omm az 10 mm 3um Pfimé méfeni na mikroskopu KM 321
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

objekt ¢islo 2288, Kalibracni laboratof
Lidicka t¥. 1937, 370 07 Ceské Budé&jovice

" . (e . « ity Nejnizsi udavana Identifikace
;;;B’l Kallbrovanlfaxlfit;,)l:;lélea / Pfedmét : t]menowty rozsan - Parametr(y) méF. veli¢iny rozgif'ené nejistota Princip kalibrace kalibraéniho P:;:g_
min jedn. max jedn. méieni? postupu?®
18 Nozova pravitka Omm az 150 mm 0,5 pum Piimé méfeni na délkomeéru KM 322
150 mm az 500 mm 1um
19 Listkové sparoméry 0Omm az 3 mm 0,5 um Pfimé méfeni na délkoméru KM 323
20* | Soutradnicové méfici stroje Porovnani s etalonem (koncové | KM 324
Omm az 2000 mm (1,5-L +0,5) pm | mérky)
Mg¢feni laserovym
(0,8-L +0,1) um | interferometrem
Porovnani s etalonem
(0,7-L +0,3) pm | (stuptiovou mérkou)
21* | Méfeni rovinnosti, pfimérné rozmér desky 50 mm az Piimé méfeni elektronickou KM 308
desky Omm az 110 mm [8000 mm 6 pm libelou
22* | Kontrolni thelniky 90° délka ramene 0 mm az Porovnani s etalonem (koncové | KM 316
Omm az 0,2mm [200 mm 2 um mérky, pfimérny valec)
200 mm az 630 mm 3 um

L

jmenovita délka (m)

DS dilek stupnice

11_01-P508b K-20221122

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souéasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viici méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vyssi
v zavislosti na podminkéach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentil identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etn€ vSech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor méfené veli¢iny: Rovinny uhel

KSQ spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soudasti

osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

objekt ¢islo 2288, Kalibracni laboratof
Lidicka tt. 1937, 370 07 Ceské Bud¢jovice

Por. Kalibrovana velicina / Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Ne!EIZSl,Ud?.Vana incip kalib Ide.ntlflvke}ce Praco-
Zislot Piedmét kalibrace — - velidiny rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho Viste
min jedn. max jedn. méreni? postupu?®
1* | Uhloméry 0° az 360° 2 Porovnéni s etalonem (thlové a koncové mérky) | KM 315

1

2

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souéasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vi¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepSich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muze byt vyssi

v zavislosti na podminkéch takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentii identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu

(v€etné vSech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kalibracni laboratof
Lidicka tt. 1937, 370 07 Ceské Bud¢jovice

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

CMC pro obor méfené veli¢iny: Moment sily
Por. Kalibrovana veli¢ina / Piredmét Jmenovity rozsah Parametr(y) Neylvlzsn'udz!.vana — . Identifikace kalibra¢niho | Praco-
) . <v otexs rozSifena nejistota Princip kalibrace 3 f
Cislo kalibrace méF. veli¢iny postupu visté
1* | Momentovy kli¢, momentovy Porovnani s etalonovym méfidlem KM 501

Sroubovak, momentovy utahovak

az 250 N-m

krouticiho momentu

(CSN EN ISO 6789-2)

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

11_01-P508b K-20221122

bez jednotky jsou relativni viici méfené hodnot€, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vyssi
v zavislosti na podminkéch takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy niZsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouZiva nejnové&jsi vydani uvedeného postupu
(v€etné vSech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor méiené veliciny: Tlak

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kalibracni laboratof
Lidicka tt. 1937, 370 07 Ceské Bud¢jovice

Pok. Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana o ) ldentifikace Praco-
w11 Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét kalibrace Parametr(y) mér. veliiny roz§irena Princip kalibrace kalibraé¢niho .
st min  jedn. max jedn. nejistota méreni? postupu?® VISEE
1* | Deformacni tlakoméry (manometry), Porovnani s etalonem | KM 401
elektromechanické tlakoméry, prevodniky KM 402
tlaku, méfici fetézce tlaku -95 kPa az  0kPa | Podtlak - plyn 75 Pa
0 kPa az 35kPa | Pietlak - plyn 10 Pa
35 kPa az 200 kPa 75 Pa
02MPa az 2 MPa 0,6 kPa
2MPa az 7 MPa | Pretlak - kapalina, plyn 2,1 kPa
7MPa az 20 MPa | Pretlak - plyn 21 kPa
7MPa az 35 MPa | Pretlak - kapalina 21 kPa
35MPa az 70 MPa | Ptetlak - kapalina 42 kPa
0 kPa az 200 kPa | Absolutni tlak - plyn 60 Pa
02MPa az 2MPa 0,6 kPa

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souéasti CMC a je nejniz§i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viici méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace muze byt vyssi
v zavislosti na podminkéach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu

(v€etné v§ech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

objekt ¢islo 2288, Kalibracni laboratof
Lidicka tt. 1937, 370 07 Ceské Bud¢jovice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Teplota
" ity jniz§i uddvana Identifikace
él;;f)'l Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace . Jm-enowty rozsan - ri%??ei[gl(z; rl:)J:él’l"elsléundej;;tota Princip kalibrace kalibra¢niho P‘fg(t:g_
min jedn. max jedn. méreni? postupu®
1* | Pfimoukazujici teplomery Ciselnikové Porovnavaci méfeni s etalonem KM 102
-10 °C az 80 °C 0,2°C v kapalinové lazni/blokové picce
80 °C az 100 °C 0,3°C
100 °C az 300 °C 0,8°C
2* | Piimoukazujici teploméry elektronické Porovnavaci méfeni s etalonem KM 105
(indika¢ni) a dataloggery, v&. méficich fetézct v kapalinové lazni/blokové picce,
teploty -90 °C az -50°C 0,09 °C v klimatiza¢ni komote
-50 °C az 0°C 0,07 °C
0°C 0,06 °C
0°C az 100 °C 0,07 °C
100 °C az 250°C 0,09 °C
250 °C az 300°C 0,10 °C
350 °C az 420°C 0,11°C
420 °C az 650 °C 0,14 °C
650 °C az 1100 °C 1,4°C
1100 °C az 1300 °C 2,0°C
1300 °C az 1600 °C 2,4°C
3* |Bezdotykové teploméry (pyrometry) Porovnavaci méieni s etalonem na ¢erném | KM 106
23 °C az 50 °C 1,7°C telese
50 °C az 150 °C 1,8°C
150 °C az 200 °C 2,0°C
200 °C az 250°C 2,3°C
250 °C az 300°C 2,8°C
300 °C az 400 °C 3,3°C
400 °C az 500 °C 3,8°C
1V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou.
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Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kalibra¢ni laboratot
Lidicka t¥. 1937, 370 07 Ceské Budgjovice
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizs$i hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené

bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep$ich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vyssi
v zavislosti na podminkéch takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahii plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(vEetné vSech zmeén).

11_01-P508b K-20221122 Strana 8z 9



Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soudasti
osvédéeni o akreditaci €.: 685/2024 ze dne: 18. 12. 2024

objekt ¢islo 2288, Kalibracni laboratof
Lidicka tt. 1937, 370 07 Ceské Bud¢jovice

CMC pro obor méiené veli¢iny: VIhkost vzduchu
Por. Kalibrovana veli¢ina / Piredmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Ne!EIZSI,Ud?Yana incio kalib Ide.ntlflvk%ce Praco-
dislo 1 Kalibrace - - - veliiny rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibrac¢niho Viste
min  jedn. max jedn. méreni 2 postupu 3
1 Vlhkoméry pro méfeni relativni Porovnéni s etalonovym métidlem KM 201

vlhkosti vzduchu, vlhkoméry
elektronické a kombinované,
dataloggery

30% RH az 80%RH
80%RH az 90%RH

20°Caz25°C
20°Caz25°C

2,0% RH
2,3% RH

relativni vlhkosti, méfeni
v klimatiza¢ni komofte

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M souéasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené

bez jednotky jsou relativni vi¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi
v zavislosti na podminkéch takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy niZsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentii identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnové&jsi vydani uvedeného postupu

(v€etn€ vSech zmén).
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