Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 88/2024 vom: 21. 2. 2024

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fur Messgroflenbereich:

Lange

CZ as.

Objekt Nummer 2236, Kalibrierlabor
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

Nennbereich

Angegebene niedrigste

Lfd. " R Ka}lib_rierte Parameter der Messgrofie verbreitete Kalibrierprinzip Id_ent_ifikation des 3 Arbeits-
Nummer Grole/Kalibriergegenstand min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit Kalibrierverfahrens platz
1 Endlehren Vergleich mit Endlehren in vertikaler | KPPM 11 - 0002
0,5 mm bis 100 mm (4,1L +0,1) pm Position am Vergleichsgeréat
2 Endlehren Vergleich mit Endlehren in vertikaler | KPPM 11 - 0013
125 mm bis 500 mm (3L +0,5) um Position am Vergleichsgerat
3 Messdrahte Messung am universalen KPPM 11 - 0014
0,17 mm bis 6,35 mm (2,6L +0,6) pm Langenmessgerét
4* Schiebelehren 0 mm bis 2000 mm (2L +13) pm Messung mittels Endlehren KPPM 11 - 0006
5% Mikrometer 0 mm bis 500 mm fur AuBenmalie (3L +1) pm Messung mittels Endlehren KPPM 11 - 0010
fur Innenmalie (24L +0,8) pm
6 Parameter 0 mm bis 125 mm (24L +0,9) pm Messung mittels Endlehren KPPM 11 - 0008
7 Mikropassameter 0 mm bis 150 mm Messuhr (24L 1,2) pm Messung mittels Endlehren KPPM 11 - 0018
Messschraube (3L +1) pm
8 Mikrokatorkdpfe Messung am universalen KPPM 11 - 0015
0 mm bis 0,2 mm 0,6 um Langenmessgerét
9 Stellringe Messung am universalen KPPM 11 - 0021
2 mm bis 500 mm Durchmesser (5,4L + 0,6) um Langenmessgerét
Rundheit 0,16 pm
Zylindrizitat 1,2 um
10* Biigelkaliber Messung am universalen KPPM 11 - 0022
1 mm bis 500 mm (3,6L +0,8) um Langenmessgerét
11* Toleranz-Walzenkaliber Messung am universalen KPPM 11 - 0005
0,5 mm bis 500 mm (3L +0,6) um Langenmessgerat
12* Messuhrren und induktive Messung am universalen KPPM 11 - 0009
Langensensoren 0 mm bis 100 mm (2,6L +0,6) um Langenmessgerét
13* Biigelmessuhr Messung am universalen KPPM 11 - 0007
0 mm bis 100 mm (2,6L +0,6) um Langenmessgerét
14* Spitzenaufnahmegerate Messung mittels KPPM 11 - 0001
300 mm bis 500 mm (2,3L +1,2) um Koordinatenmessmaschine
15* Richtplatten und Prismen — Messung mittels elektronischer KPPM 11 - 0004
Geradheit; Ebenheit 0 mm bis 1 mm Lénge (100 bis 3000) mm 1,3 pm Libellen
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 88/2024 vom: 21. 2. 2024

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CZ as.

Objekt Nummer 2236, Kalibrierlabor

Tovarni 202, 386 15 Strakonice

Nennbereich

Angegebene niedrigste

Lfd. Kalibrierte R . - - Identifikation des | Arbeits-
Nummer! | GroéRe/Kalibriergegenstand min. Einheit max. Einheit Parameter der Messgrofe Mes\;?Jrr:)szilrf::i\eitz Kalibrierprinzip Kalibrierverfahrens® | platz
16 Gewindekaliber Messung am universalen KPPM 11 - 0011
3 mm bis 500 mm AuBenmessung (3,7L +1,1) pm Langenmessgeréat
2 mm bis 500 mm Innenmessung (5,4L + 0,6) pm
17 Haarlineale — Geradheit Messung mittels KPPM 11 - 0024
0 mm bis 1 mm Lange bis 500 mm (2,3L +1,2) um Koordinatenmessmaschine
18* Innen-Feinmessgeréte Messung am universalen KPPM 11 - 0025
3 mm bis 200 mm (2,6L +0,6) pm Langenmessgerét
19 Spezielle Messvorrichtungen Messung mittels KPPM 11 - 0023
und Formmessgeréate 0,5 mm bis 500 mm X-Achse (2,3L +1,2) pm Koordinatenmessmaschine
0,5 mm bis 450 mm Y-Achse (2,3L +1,2) um
0,5 mm bis 400 mm Z-Achse (2,3L +1,2) pm
20* Messlehren Messung am universalen KPPM 11 - 0026
0,02 mm bis 2 mm (6L +0,8) um Langenmessgerét
21* Universale Ldngenmessgeréte 0 mm bis 200 mm Messsystem (6L +0,1) um Messung mittels Endlehren KPPM 11 - 0028
22* Universale Mikroskope 0 mm bis 300 mm Messsystem (5L +0,7) um Messung mittels Glaslineal KPPM 11 - 0029
23 Kegelkaliber Messung mittels KPPM 11 - 0000
3 mm bis 200 mm (2,3L +1,2) um Koordinatenmessmaschine
24 Sinuslineale Messung mittels KPPM 11 - 0019
50 mm bis 300 mm (2,3L +1,2) um Koordinatenmessmaschine
25 Winkel 90° Rechtwinkligkeits-, Messung mittels KPPM 11 - 0003
Geradheits- und Schenkellange bis Koordinatenmessmaschine
Ebenheitsabweichungen 0 mm bis 1 mm 500mm (2,3L +1,2) um

1 Falls das Labor fahig ist, die Kalibrierungen auch auRerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufiihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

2 Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemaR ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrégt die Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die
ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegenliber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Der hier angegebene Unsicherheitswert geht von den besten erreichbaren Laborbedingungen aus; der
Unsicherheitswert einer konkreten Kalibrierung kann je nach den Bedingungen dieser Kalibrierung héher sein. Fur identische Grenzwerte anschlieBender Bereiche gilt immer der niedrigere Unsicherheitswert.

3 In datierten Dokumenten, die Prufverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen Verfahrens
angewandt (inkl. aller Anderungen).

L Nennlénge in Metern
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Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fur Messgrofienbereich:

Flachenwinkel

CZas.
Objekt Nummer 2236,

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 88/2024 vom: 21. 2. 2024

Kalibrierlabor

Tovarni 202, 386 15 Strakonice

Nennbereich Angegebene
Lfd. Kalibrierte Parameter der MessaroRe niedrigste Kalibrierorinzi Identifikation des Arbeits-
Nummer! | GréRe/Kalibriergegenstand | min. Einheit max.  Einheit 9 verbreitete prinzip Kalibrierverfahrens® |  platz
Messunsicherheit?
1 Flissigkeitslibellen Vergleich mit der elektronischen KPPM 11 - 0016
0 mm/m  bis 1 mm/m Basislange bis 500mm 6,5 um/m | Libelle
2 Winkelmesser 0° bis 360 ° 3,5 Messung mittels Winkellehren KPPM 11 - 0020

Falls das Labor fahig ist, die Kalibrierungen auch auRerhalb seiner standigen Rdumlichkeiten durchzufiihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet
Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemaR ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95

%. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegenuber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Der hier angegebene Unsicherheitswert geht von den besten erreichbaren Laborbedingungen aus;
der Unsicherheitswert einer konkreten Kalibrierung kann je nach den Bedingungen dieser Kalibrierung héher sein. Fur identische Grenzwerte anschliefender Bereiche gilt immer der niedrigere Unsicherheitswert.

angewandt (inkl. aller Anderungen).
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In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen Verfahrens
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 88/2024 vom: 21. 2. 2024

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CZ as.
Objekt Nummer 2236, Kalibrierlabor
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

CMC fur MessgroRenbereich: Kraft, mechanische Prufungen
Lfd. Kalibrierte Nennbereich Parameter der |/\n9egebene niedrigste Lo Identifikation des | Arbeits-
Nummer! | GroRe/Kalibriergegenstand Messgrofe verbljeltete . Kalibrierprinzip Kalibrierverfahrens®| platz
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit?
1 Drehmomentschlissel 0,25 N'm bis 1 N'm 0,65 % Vergleich mittels Kraftaufnehmer KPPM 11 - 0012
1 N'm bis 100 N'm 0,40 %
100 N'm bis 1000 N'm 0,25 %

1 Falls das Labor fahig ist, die Kalibrierungen auch auRerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufiihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

2 Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemaR ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95
%. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegentiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Der hier angegebene Unsicherheitswert geht von den besten erreichbaren Laborbedingungen aus;
der Unsicherheitswert einer konkreten Kalibrierung kann je nach den Bedingungen dieser Kalibrierung héher sein. Fir identische Grenzwerte anschlieRender Bereiche gilt immer der niedrigere Unsicherheitswert.

® In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen Verfahrens
angewandt (inkl. aller Anderungen).
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Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fur Messgrofienbereich:

Druck, mechanische Spannung

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 88/2024 vom: 21. 2. 2024

CZ as.

Objekt Nummer 2236, Kalibrierlabor
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

Nennbereich

Lfd. ) ) quib_rierte Paramete_r der Angegebene nied_rigste - Kalibrierprinzip Id_ent_ifikation des \ Arbeits-
Nummer?! | GréRe/Kalibriergegenstand |- o o Messgrofe verbreitete Messunsicherheit Kalibrierverfahrens platz
min. Einheit max. Einheit
1 Druckmanometer ) Vergleich mit dem digitalen Druck- KPPM 11 - 0027

0 MPa bis 0,4 MPa Medium Ol 0,4 kPa Etalon

0,4 MPa bis 2 MPa 0,1%
2 MPa bis 5 MPa 7,5 kPa
5 MPa bis 20 MPa 30 kPa

20 MPa bis 100 Mpa 150 kPa

1 Falls das Labor fahig ist, die Kalibrierungen auch auRerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufiihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

2 Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemaB ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betragt die Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95
%. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Der hier angegebene Unsicherheitswert geht von den besten erreichbaren Laborbedingungen aus;
der Unsicherheitswert einer konkreten Kalibrierung kann je nach den Bedingungen dieser Kalibrierung hoher sein. Fir identische Grenzwerte anschlieRender Bereiche gilt immer der niedrigere Unsicherheitswert.

3 Indatierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen Verfahrens
angewandt (inkl. aller Anderungen).
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Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fur Messgrofienbereich:

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 88/2024 vom: 21. 2. 2024

CZ as.

Objekt Nummer 2236, Kalibrierlabor
Tovarni 202, 386 15 Strakonice

Zeit- und Frequenzgrofien

Nennbereich

Angegebene niedrigste

Lfd. Kalibrierte Parameter der verbreitete Kalibrierprinzip Identifikation des Arbeits-
1 5 ibri 5 ibri 3
Nummer?! | GréRRe/Kalibriergegenstand min. Einheit max.  Einheit MessgroRe Messunsicherheit? Kalibrierverfahrens platz
1 Stoppuhr Vergleich mit der digitalen Etalon- KPPM 11 - 0017
0s bis 3600 s 0,15s | Stoppuhr

Falls das Labor fahig ist, die Kalibrierungen auch auRerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufiihren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet
Verbreitete Messunsicherheit ist CMC-Bestandteil gemaR ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrégt die Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95

%. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Der hier angegebene Unsicherheitswert geht von den besten erreichbaren Laborbedingungen aus;
der Unsicherheitswert einer konkreten Kalibrierung kann je nach den Bedingungen dieser Kalibrierung hoher sein. Fir identische Grenzwerte anschlieBender Bereiche gilt immer der niedrigere Unsicherheitswert.

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Erlauterungen und Abklrzungen:

KPPM

- Kalibrierverfahren eines Arbeitsmessgeréats (durch das Kalibrierlabor entwickeltes internes Kalibrierverfahren)
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In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Prufverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen
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