Priloha ¢.2 Zavérecné zpravy ¢. 613-PRM-U001-012 k V11/4/12 PRM 2012

Obor mérené veliciny: délka
Kalibrace: Nominalni teplota pro kalibraci: dle specifikace metody
¢i napt. Nominalni teplota pro kalibraci: 20£1)°C
Pofadoré | Mkend velitina/méfidlo Rozsah méené velitiny Nejlepsi méFici Identifikace
Eisto schopnost [ +] metody
1 Koncové mérky (0,3 -1000) mm
2. tad (0,3 -100) mm (0,04 +0,3-L) um

2.tad| (125 -1000) mm (0,05 + 0,5-L) um

3. tad (0,1 +1-L)um
4. tad (0,2+2-L) um
5. tad (0,5 +5L) um
2* | Kontaktni pfistroje (0,3 -100) mm 0,02 pm
na koncové mérky
3* | Délkoméry -_kalibrace do20m (0,01 +0,2-L) um
laserinterferometrem
4 Mikrometry - kalibrace dolm (0,3+0,4-L) um
délkomérem
5 Mikrometrickd métidla (0 -500) mm (0,8 +5,0-L) um
do 500 mm
6 | Posuvna méfidla (0 - 1000) mm (10,0 +0,5-L) um
do 1000 mm
7 | ZkuSebni sita (0,005 - 150) mm (1,0+4,0-L) um
8 Kalibry méfené na 3D (0-700) mm ul:
stroji SIP CMM5 (0,3+0,6-L) um
U3:
(0,6 +0,8-L) um
9 Méficka pasma (0-300) m (0,02 +0,02-L) mm

10* | 1D, 2D, 3D soufadnicové

méfici stroje — kalibrace

laserinterferometrem 1D (0-30) m: Q(0,01; 0,4-L; 0,10L)
2D, 3D (0-25m mm

11* | Soutradnicové méfici
stroje — kalibrace pomoci

stuptiové mérky 03-1)m (0,3+0,6-L) mm
— kalibrace pomoci t€lesa
Ball Plate (0,55-2,5) m (0,8 +1,2:.L) mm

Vv ptipadé, Ze laboratot provadi kalibrace mimo/i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového
¢isla ozna¢eny hvézdi¢kou

2 vyjadiena obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pii k=2

Vysvétlivky:

1D, 2D, 3D  jedno (dvou, tfi) rozmérné méteni
U, nejistota linearniho méfeni
Us nejistota prostorového méteni

Q (z;b;c} Ja* +b* +¢?
L délka v [m]
o koeficient teplotni roztaznosti v [K™]




Priloha ¢.2 Zavérecné zpravy ¢. 613-PRM-U001-012 k V11/4/12 PRM 2012

Obor mérené veli¢iny: rovinny thel
Kalibrace: Nominalni teplota pro kalibraci: 20+ 1) °C
lz:::;dWé Méfena veli¢ina/méridlo Rozsah méfené veli¢iny ::;i:ll:il;:r[lfi]cg) Identifikace metody

1 Libely -100" az +100" 0,6”

2 Autokolimatory -100" az +100° 0,5

3 | Uhlové mérky 0° az 90° 2"

4* | Délici hlavy a stoly 0° az 360° 1,6”

5 Goniometry 0° az 360° 1

6 Polygony 0° az 360° 04"

7 Uhloméry 0° az 360° 17207

8 Sklonoméry -120° az + 120° 20"

Vv ptipadé, Ze laboratot provadi kalibrace mimo/i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového
¢isla ozna¢eny hvézdi¢kou

2 vyjadfena obdobné jako nejistota v souladu s pozadavky dokumentu EA 4/02 pii k =2




